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@D”@ @D@E@ Das Original

Deutsch, Version 26.05.2020

ML1070 AL99,7
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
<0,20 < 0,25
\Y Ti
< 0,05 < 0,03

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S AI'1070 (Al99.,7)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -
Werkstoffnummer 3.0259
Cu Mn Mg Cr n
<0,04 <0,03 <0,03 - <0,04
I Be A et | S
- < 0,0003 > 99,7 ) <0,03

Auf Nachfrage

SchweiBen von Reinaluminium. Diese Legierung ersetzt ML 1050.
Diese Legierung hat eine hohe Korrosionsbestandigkeit.

Findet Anwendung in Chemie, Elekirotechnik, Konstruktionen und
Lebensmittelindustrie. Typische Grundwerkstoffe sind: AlI99,0, Al99,5,
Al99,7, E-Al

Zugfestigkeit Rm 265 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) 35%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 081101]12]16]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 1201241321 40

S300- 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 3



@D”@ @D@E@ Das Original

Deutsch, Version 26.05.2020

ML1450 AL99,5Ti
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe

< 0,25 < 0,40
\Y Ti
- 0,10-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 1450 (Al99,5Ti)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -
Werkstoffnummer 3.0805
Cu Mn Mg Cr n
<0,05 <0,05 < 0,05 - <0,07
I Be A et | S
- < 0,0003 > 99,5 ) <0,03

Auf Nachfrage

Reinaluminium mit Zulegierung von Titan, dieses wirkt als
Feinkornbildner und erhndht die Festigkeit. Der Werkstoff weiBt eine
hohe Korrosionsbestéandigkeit auf.

Anwendungen in Chemie, Nahrungsmittelproduktion oder
Konstruktionen. Typische Grundwerkstoffe sind: Al99,0, Al99,5, Al99,7,
E-Al

Zugfestigkeit Rm 265 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) 35%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 081101]12]16]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 1201241321 40

S300- 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 4



m”@ @D@&@ Das Original Deutsch, Version 26.05.2020

ML2319 AICU6MNZrTi
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

EN ISO 18273 S Al 2319 (AICUSMNZITi)
DIN EN 1706 -

AWS A 5-10 ER 2319
Werkstoffnummer -

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
<0,20 < 0,30
\Y Ti

0,05-0,15 0,10-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

Cu Mn Mg Cr n
5,80 - 6,80 0,20 - 0,40 <0,02 - <0,10

I Be Al Cosamt | einzon
0,10-0,25 < 0,0003 Rest <015 <0.05

Auf Nachfrage

Die Legierung AICU6MNZITi/ER2319 ist aushdartbar und weist eine
hoéhere Duktilitdt und Streckgrenze auf als die Kombination zwischen
einem 4XXX SchweiBzusatz und den Grundwerkstoffen ER2014,
ER2036, ER2219 oder AlICu-Gusslegierungen, wenn diese nach dem
SchweiBen warmebehandelt werden. In Abhdngigkeit der Art der
Nachbehandlung (Auslagern, Warmebehandlung) kénnen die
technologischen GUtewerte, die unten angegebenen deutlich
Ubersteigen.

Die Legierung wird im Wesentlichen in Luft- und Raumfahrt
eingesetzt.

Zugfestigkeit Rm 2240 N/mm?
Dehnung A5 (Lo=5d0) 3%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C

PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 08]10]12]1.6]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 120]24]32] 40

S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 -7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 5



M@ UUELR obesorgina
ML3103 AIMn]

Deutsch, Version 26.05.2020

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
< 0,50 < 0,30
\Y Ti
- Ti+Zr< 0,10

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 -

DIN EN 1706 -

AWS A 5-10 -

Werkstoffnummer 3.0516
Cu Mn Mg Cr n

<0,10 0,90-1,50 <0,30 <0,10 <0,20
7r Be Al Andere Ahdere
i i Rest Gesamt einzeln
<0,15 < 0,05

Auf Nachfrage

Die gute chemische Besténdigkeit erméglicht eine Verwendung im
Anlagenbau insbesondere bei Warmetauschern. Das SchweiBgut
erstarrt eutektisch und ist daher nicht anfdallig fir HeiBrisse (bei
Anwednugn artgleicher Grundwerkstoffe)

Typische Anwendungsgebiete in chemischen Anlagen, bei Rohren
und Warmetauschern.

2105 N/mm?
29 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 0811.0[1.2]1.6]20] 24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024321 40
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 6



MG UJELR oos origina

Deutsch, Version 26.05.2020

ML4008 AlSi7Mg

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
6,50 -7,50 < 0,09

\Y Ti

- 0,04-0,15

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 -
DIN EN 1706 EN AC-42000
AWS A 5-10 ER 4008
Werkstoffnummer -
Cu Mn Mg Cr n
<0,05 <0,05 0,30-0,45 - <0,05
4 Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

Auf Nachfrage

Diese Legierung hat gegenUber den Legierungen 4010 sowie 356.0,
A356.0 und A357.0 mit geringere Verunreinigungen. Daher entspricht
sie den chemischen Anforderungen von AMS4181. Die Legierungen
356.0, A356.0 und A357.0 werden typischerweise fUr den Guss in
Sand- und Kokillenguss verwendet. ML 4008 ist eine ausgezeichnete
Wahl um solche WerkstUicke zu reparieren oder zu fUgen. Wenn
notwendig kann eine Warmebehandlung erfolgen, um die
technologischen Gutewerte zu verbessern.

Reparatur und FUgen von Gussteilen. Luft und Raumfahrt.
2140 N/mm?
6%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5do)

MIG-wires [mm] 0811012 1.6]20]| 24
TIG-Rods [mm] 1,6 1202413240
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 -7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 7



MG UJELR oos origina

ML4043 AlSi5

Deutsch, Version 26.05.2020

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
4,50 - 6,00 < 0,80

\Y Ti

- <0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 4043 (AISi5 (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 4043
Werkstoffnummer 3.2245
Cu Mn Mg Cr n
<0,30 <0,05 < 0,05 - <0,10
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05
DB | TOV

Diese Legierung wird oft verwendet um Erstarrungsrisse in
Verbindung mit Verzug und Einspannung zu vermeiden. Das
Schmelzbad ist sehr flussig und weiBt ein gutes AnflieBverhalten auf.
Unsere chemische Analyse entspricht sowohl 4043 als auch 4043A.

Automobil, Warmetauscher, Konstruktionen. AlSi Legierungen bis 7%
Si, AIM@SI0,5, AIMgSi0,8, AIMgSi1, AlZnMg, AICuMg

Zugfestigkeit Rm =130 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) 5%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA. PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 0811012 1,6]20]| 24
TIG-Rods [mm] 1,6 120 24| 32| 40

S300- 6 kg | B300 - 7kg | BS300 -7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 8



@D”@ @D@E@ Das Original
ML4047 AlSi12

Deutsch, Version 26.05.2020

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
11,00-13,00 <0,80
\Y Ti

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 4047 (AISi12 (A) )
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 4047
Werkstoffnummer 3.2585
Cu Mn Mg Cr n
<0,30 <0,15 <0,1 - <0,20
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05
DB

Aluminium Draht und StGbe zum SchweiBen und Loten. Gute
mechanische Eigenschaften: die hohe Korrosionsbestandigkeit
sowie der kleine Erstarrungsintervall ermdglichen einen Geringen
Verzug. Unsere chemische Analyse entspricht sowohl 4047 als auch
4047 A.

Dieser Werkstoff wird zum L&ten von Blechen, stranggepressten
Profilen und gegossenen Werkstucken verwendet. G-AlSi1TOMg, G-
AlSiT1, GAISiI12(Cu), G-AlSi7TMg, G-AlSi6Cu4, AIMgSi0,8, AIMgSil

Zugfestigkeit Rm =130 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) 5%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA. PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13
MIG-wires [mm] 081,0[12]16]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024321 40

S300 - 6 kg | B300- 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 9



MG UJELR oos origina

Deutsch, Version 26.05.2020

ML4145 AlSi10Cu4

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
9,30-10,70 < 0,80
\Y Ti

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 4145
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 4145
Werkstoffnummer -
Cu Mn Mg Cr n
3,30-4,70 <0,15 <0,15 <0,15 <0,20
4 Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

Auf Nachfrage

Dieser SchweiBzusatz wurde aufgrund des niedrigen Schmelzpunktes
und der guten FlieBeigenschaften als Zusatz zum Loten entwickelt.
Diese Legierung ist kaum anfdllig fir Risse wenn 2XXX oder
Aluminium-Kupfer-Silizium Legierungen verarbeitet werden. Der
Einsatz unter erhdhten Temperaturen ist méglich. Diese Legierung
wird normalerweise der ER2319 vorgezogen, da sie bessere
FlieBeigenschaften aufweist. Die SchweiBnaht wirkt gldnzender und
sauberer im Vergleich zu anderen Legierungen. Die Streckgrenze ist
niedriger als bei 2319.

Létanwendungen, Warmetauscher, AlSICu

Zugfestigkeit Rm 2130 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5do) 5%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 081]1,0]12]1.6]|20] 24
TIG-Rods [mm] 1,6 120124132 40

S300- 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK65 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 10



@D”@ @D@E@ Das Original

MLS087 AIMg4,5MnZr
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
<0,25 < 0,40
\Y Ti

- 0,15

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5087 (AIMg4,5MnZr )
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -
Werkstoffnummer 3.3546
Cu Mn Mg Cr n
<0,05 0,70 1,10 4,50 - 5,20 0,05-0,25 <0,25
I Be A et | S
0,10-0,20 < 0,0003 Rest <015 <0.,05

DNV-GL | ABS | DB | TUV | Bureau Veritas

Aluminium Draht und StGbe zum SchweiBen von Aluminium-
Magnesium Legierungen mit maximal 5% Mg. Zirkonium wirkt als
Kornfeiner und verbessert Duktilitat, Korrosionsbestdndigkeit und
Festigkeit. Das SchweiBgut ist HeiBriss unempfindlich bei geringer
Aaufmischung mit dem Grundwerkstoff. Speziell beim Schweien
von 6XXX Legierungen.

Schiffbau, Off-Shore, Lagertanks, Transport und
Automobilanwendungen. Zu verarbeitende Werkstoffe: AIMg4,5Mn,
AlZnMgCul,5, AIMgSMn, AIMg3, AIMg5, AIMgMn, AlZn,Mg1, G-
AIMg3Si, G-AIMg10, AIMgSiO,7

2275 N/mm?
17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 0810[1,2]1.6]20] 24
TIG-Rods [mm] 1,6 120 | 24|32 40
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 11
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@D”@ @D@E@ Das Original

Deutsch, Version 26.05.2020

ML5183 AIMg4,5Mn0,7
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
< 0,40 <0,40
\% Ti

- <0,15

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5183
Werkstoffnummer 3.3548
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 0,50 - 1,00 4,30- 5,20 0,05-0,25 <0,25
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

DNV-GL | ABS | LR | DB | TUV | Bureau Veritas| KR | BWB

Schweildraht und Stdbe fUr den Einsatz wenn eine hohe Seewasser-
sowie Korrosionsbestandigkeit bendtigt wird.

Schiffoau, Off-Shore, Tieftemperaturanwendungen, Schienenverkehr
und Automobilindustrie. M&gliche Grundwerkstoffe: AIMg4,5Mn,
AIMg5, AIMg2Mn0,8, AlZnMg1, AIZnMgCu0,5, AIMgSI0,5, AIMgSil, G-
AIMg10, G-AIMg5, ,G-AIMg3Si, G-AIMg5Si

2275 N/mm?
17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 081,0[12]1.6]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024321 40
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 12



@D”@ @D@E@ Das Original

Deutsch, Version 26.05.2020

ML5356 AIMgSCr
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
<0,25 < 0,40

\Y Ti

- 0,06-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5MNCr)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5356
Werkstoffnummer 3.3556
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 0,05-0,20 4,50 - 5,50 0,05-0,20 <0,10
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

DNV-GL | ABS | DB | TUV | Bureau Veritas

SchweiBgut ist Seewasserbestdndig. FUr Anodisieren geeignet, wenn
gleiche Farbung bendtigt bei 6XXX Legierungen wird.

Schiffoau, Off-Shore, Tieftemperaturanwendungen, Schienenverkehr
und Automobilindustrie. Mogliche Grundwerkstoffe: AIMg5, AIMg3,
AlZnMg1, AIZnMgCu0,5, AIMgSIO,7, AIMg1SiCu, G-AIMg10, G-
AIMg3Si, G-AIMgS5Si

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

2240 N/mm?

17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PE, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 0811012 1,6]20]| 24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024132 40

S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAK52 40 - 80kg | PAK&5 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 13



@D”@ @D@E@ Das Original

Deutsch, Version 26.05.2020

ML5554 AIMg2,7Mn
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe

< 0,25 < 0,40
\Y Ti
- 0,05-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5554 (AIMg2,7Mn)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5554
Werkstoffnummer 3.3538
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 0,50-1,00 2,40 - 3,00 0,05-0,20 <0,25
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

Auf Nachfrage

Diese Legierung wurde fUr die Verwendungen bei erhdhten
Temperaturen entwickelt. Sie weist eine gute Bestdndigkeit gegen
Seewasser sowie gegen interkristalline Korrosion.

Mit diesem SchweiBzusatz ist es moglich den Grundwerkstoff 5454 mit
Legierungen der 6000 Reihe zu figen. Weitere Grundwerkstoffe:
AIM@3, AlZnMg1, AIZnMgCu0,5, AIMgSIO,7, AIMg1SiCu, G-AIMg3Si

2250 N/mm?
17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 081,0[12]1.6]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024321 40
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 14
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ML5556 AIMgSMNTTI
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe

< 0,25 < 0,40
\Y Ti
- 0,05-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5556 (AIMgSMN1Ti (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5556
Werkstoffnummer -
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 0,50 - 1,00 4,70 - 5,50 0,05-0,20 <0,25
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05
TOV

Dieser Werkstoff kann fUr Grundwerkstoffe bis 5,3%Mg eingesetzt
werden. Der Gehalt der Legierungselemente ist auf das erreichen
eine maximalen Festigkeit der Naht ausgelegt.

Militarische Anwendungen, Konstruktionen, Baugewerbe. Mogliche
Grundwerkstoffe: AIMg4,5Mn, AIMgSMn, AIMg5, AlZn4,5MgT,
AIMg2,7Mn, AIMgSil

2275 N/mm?
17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C
PA, PB, PC, PE, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 081,0[12]1.6]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 12024321 40
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS2 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm L&nge)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 15
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Deutsch, Version 26.05.2020

ML55S6A AIMgSMNT
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe

< 0,25 < 0,40
\Y Ti
- 0,05-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5556 (AIMg5MnN1 (A))
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 ER 5556
Werkstoffnummer -
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 0,60 - 1,00 50-5,5 0,05-0,20 <0,25
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05
TOV

Dieser Werkstoff kann fUr Grundwerkstoffe bis 5,3%Mg eingesetzt
werden. Der Gehalt der Legierungselemente ist auf das erreichen
eine maximalen Festigkeit der Naht ausgelegt. S Al 5556A hat einen
hoheren minimal Gehalt von Mg und Mn als S Al 5556.

Militérische Anwendungen, Konstruktionen, Baugewerbe. Mogliche
Grundwerkstoffe: AIMg4,5Mn, AIMg5Mn, AIMg5, AlZn4,5MgT,
AIMg2,7Mn, AIMgSi1

2275 N/mm?
17 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA, PB, PC, PE, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN 1SO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 0810[1,2]1.6]20] 24
TIG-Rods [mm] 1,6 120 | 24| 32| 4,0
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS52 40 - 80kg | PAK65 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 16
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Deutsch, Version 26.05.2020

ML5754 AIMg3
Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe
< 0,40 <0,40
\% Ti

- <0,15

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg53)
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -
Werkstoffnummer 3.3536
Cu Mn Mg Cr n
<0,10 <0,50 2,60 - 3,60 0.3 <0,20
I Be A et | S
- < 0,0003 Rest <015 <0.,05

Auf Nachfrage

Aluminiumlegierungen mit maximal 3%Mg. Dieser Werkstoff ist
vielfaltig einsetzbar, im konstruktiven Sektor oder allgemein. Er
zeichnet sich aus durch eine hohe Korrosionsbestdndigkeit sowie
gleichmdaBige Farbung nach dem Anodisieren.

Konstruktionen, Genereller Aluminiumbau. Mégliche
Grundwerkstoffe: AIMgMn, AIMg1, AIMg2,7Mn, AIMg3, AIMg3,5,
AIMgSI0,5, AIMgSI0,8, G-AIMg3Si

2190 N/mm?
20 %

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priffemperatur 20°C
PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN ISO 14175-11-12-13

Zugfestigkeit Rm
Dehnung A5 (Lo=5d0)

MIG-wires [mm] 0810[1,2]1.6]20] 24
TIG-Rods [mm] 1,6 120 | 24| 32| 4,0
S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS52 40 - 80kg | PAK65 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

Karton zu 5 kg oder 10kg (x 1000 mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 17
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ML AIMQgé.r

Aluminium-Schwei3draht und WIG-Stabe

Normen

EN ISO 18273 -
DIN EN 1706 -
AWS A 5-10 -

Werkstoffnummer -

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe

< 0,40 <0,20
\Y Ti
- 0,02-0,20

Zulassungen

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Mechanische
Eigenschaften

SchweiBpositionen
Polaritat

Schutzgas
Verfugbare Durchmesser

Verpackungen Spulen
Verpackungen Fasser

Verpackungen Stabe

Cu Mn Mg Cr n
<0,05 0,80-0,90 5,50-6,10 < 0,003 <0,20
7r Be Al Andere Ahdere
Gesamt einzeln

0,08-0,12 <0,0003 Remainder <0,15 <0,05

Auf Nachfrage

GeschweiBe Aluminium Strukturen werden in vielen
Anwendungsgebieten gefunden. Vor allem aber wenn leichtes
Gewicht, ein hoher Korrosionswiederstand sowie gute mechanische
Eigenschaften gefragt sind. MIG WELD AIMgéZr ist der am meisten
geeignete SchweilBzusatz wenn es um die Kombination von
Festigkeit, Zahigkeit und Korrosionswiderstand geht.

Die besten GUtewerte werden mit den Legierungen 5083 und 5059
(Alustar) erreicht. Schiffbau, Schweien von FlUssiggastanks.

Zugfestigkeit Rm 280 - 365 N/mm?
Dehnung A5 (Lo=5d0) 20-30%

Oben genannte Mechanische Eigenschaften sind nur als Richtwerte zu sehen. Priftemperatur 20°C

PA, PB, PC, PF

MIG =+ | WIG ~

DIN EN 1SO 14175-11-12-13

MIG-wires [mm] 08]10]12]16]20]24
TIG-Rods [mm] 1,6 120]24]32] 40

S300 - 6 kg | B300 - 7kg | BS300 - 7 kg | B400 -18kg | B400 40 kg

Jumbo Pack 140 kg | PAKS52 40 - 80kg | PAK6S 100 - 200 kg |
PACK75 120 - 250 kg

TIG carton box of 5 kg or 10kg (x 1000 mm length)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Aluminiumlegierungen | Seite 18
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Spulen und Verpackungen

SchweiB3stabe 10kg je $100 0,5KG

45

$200 2KG $300 6KG

B300 7KG BS300 7KG

100

Aluminiumlegierungen | Seite 19
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Grof3gebinde

GroBen der Fasser

PAKS52

PAK52
Jumbo

PAK65S
PAK65M

PAK75L
PAK75XL

PAKS52

390mm

520mm

Durchmesser / Breite
der Fasser[mm)]

950mm

520
520
600

650
650
750
750

PAKGS

650mm

Aluminiumlegierungen | Seite 20

Hohe [mm]

200kg

100kg

390

780
900

560
950
550
1100

900mm

Jumbo

600mm

Géwicht
kgl

L S Y T
2 G BRI BN

5,
b Y

S

oy AATRIS % v o,
NARNRAN SO

N\,
\

40
80
140

100
200
120
250

— 140kg

550mm

1100mm

Deutsch, Version 26.05.2020

Jumbo Pack

PAK75

750mm

—250kg

120kg
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MW CuAI8
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

AWS A5.7 ER Cu-Al-A1l
DIN 1733 MW CuAI8
Normen BS 2901 Pt3 Cc28
EN ISO 24373 S Cu 6100-CuAl7
Werkstoffnummer 2.0921
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni n Sn
6,00 - 8,50 <0,20 - - <0,20 -
Pb Fe P As Cu Others total
<0,02 - - - Rest <0,40

Die Legierung MW CuUAI8 wurde zum SchweiBen von Kupferlegierungen
und zum Auftragen auf Stahl, Stahlguss und Nickelbasislegierungen sowie
fUr Reparaturen an Kunstgegensténden, entwickelt. Sehr gut geeignet zum
Spritzen. Das Material hat eine hohe Seewasserbestandigkeit sowie
Best@ndigkeit gegen géngige Sduren in unterschiedlichen Konzentrationen
und Temperaturen. Hohe

Bestandigkeit gegen Erosion. Wird oft eingesetzt um verzinkten Stahl zu
|6ten.

Beschreibung

Schiffobau: Propeller, Pumpen, Wellen und Ventile, Lagerungen,
Kurbelwellen. Chemische Industrie: Absperrschieber, Buchsen, Rohre,
Warmetauscher, Getriebegehduse. Automobil Industrie: Wartung von
Autoteilen und Werkzeugen, Lagerungen and verzinkte Bleche.
Baugewerbe: SchweiBen und Beschichten von Aluminium Bronze auf Stahl.
Empfohlen zu Beschichtung von Metall als Pufferschicht.

Anwendungsbereiche

Zugfestigkeit Rm 390 - 450 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) >45%
Technologische Harte 80-110HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung 140 HB

Leitfahigkeit 8 m/Qmm?

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

Drahtelekiroden [mm] 0811012 16]|20]|24
Verfigbare Durchmesser

WIG Stabe[mm] 1,6 1 20| 24132 ] 4,0
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300- 15kg | BS300-15kg
Verpackungen Stdbe Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Kupferlegierungen | Seite 22
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MW CuAl9Fe

Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

Normen

Deutsch, Version 26.05.2020

Chemische Zusammensetzung in %

Al Si
8,50-11,00 <0,10

Pb Fe
<0,02 <1,50

Beschreibung

Anwendungsbereiche

Technologische
Eigenschaften

Schutzgas
Verfigbare Durchmesser

Verpackungen Spulen

Verpackungen Stdbe

AWS AS5.7 ER Cu-Al-A2
DIN 1733 MW CuAl9Fe
BS 2901 Pt3 C13
EN ISO 24373 S Cu 6180 - CuAll0Fe
Werkstoffnummer 2.0937
Mn Ni Zn Sn
- - <0,02 -
P As Cu Others total
- - Rest <0,50

Diese Legierung ist eine Kupfer-Aluminium Legierung und wird fUr das
artgleiche Fugen oder das FUgen von CuMn, CusSi, CuSn und einiger CuNi-
Legierungen verwendet sowie zum |&ten verzinkter Bleche.

Die Legierung MW CuAl9Fe ist Seewasser Bestandig. Es kénnen damit
unterschiedliche Materialen wie Kupfer und Stahl, Gusseisen, CuSn-
Legierungen gefUgt werden oder zum Beschichten. Sehr gut geeignet zum
Spritzen.

Zugfestigkeit Rm

Dehnung A5 (Lo=5d)
Harte

Harte nach Kaltverfestigung
Leitfahigkeit

390 - 500 N/mm?
>45%

90- 120 HB

140 - 160 HB

- m/Qmm?

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C

DIN EN ISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

Drahtelektroden [mm]
WIG Stabe[mm]

08]110]12]1.6]20]24
1,6 1 20|24 1]32] 40

S$300-12,5kg | B300-15kg | BS 300 - 15 kg
Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuSi3
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

Deutsch, Version 26.05.2020

AWS AS5.7 ER Cu Si-A
DIN 1733 MW CusSi3
Normen BS 2901 Pt3 Cc9
EN ISO 24373 S Cu 6560-CusSi3Mn1
Werkstoffnummer 2.1461

Chemische Zusammensetzung in %

Al Si Mn Ni
<0,02 2,80 - 4,00 0,50 - 1,50 -

Pb Fe P AS
<0,02 <0,50 <0,05 -

Sn
<0,20

Others total
<0,50

Diese Legierung wird zum FUgen von Kupferlegierungen, wie Zum Beispiel
Beschreibung CuSi oder CuZn Legierungen sowie zum FUgen von Verzinkten Stahlblechen

verwendet.

Der Werkstoff wird zu Reparatur von Kunstwerken sowie zum fugen
verzinkter Bleche verwendet. Zum Beschichten werden MIG und TIG

Anwendungsbereiche

Oberflachen.

Verfahren angewendet. Es eignet sich fUr Korrosionsgef@hrdete

Zugfestigkeit Rm 330 - 370 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) > 40 %
Technologische Harte 80 - 90 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung - HB

Leitfahigkeit - m/Qmm?2

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

. Drahtelektroden [mm] 0811012 16]|20]|24

Verfugbare Durchmesser B

WIG Stabe[mm] 1.6 | 20| 24|32 ]| 40
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300-15kg | BS300- 15kg
Verpackungen Stdbe Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuSi28L
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

Deutsch, Version 26.05.2020

AWS AS5.7 ER Cu Si-A

DIN 1733 MW CuSi28L
Normen BS 2901 Pt3 Cc9

EN ISO 24373 S Cu 6560-CusSi3Mn1

Werkstoffnummer 2.1461

Chemische Zusammensetzung in %

Al Si Mn Ni
<0,01 2,80 - 2,95 0,75-1,50 -

Pb Fe P AS
<0,02 <0,30 <0,02 -

Sn
<0,20

Others total
<0,40

Die beste Wahl zum Laser-Loten von verzinkten Stahlblechen. Zum MIG

Beschreibung

Verfahren verwendet.

SchweiBen von Kupfer, CuSi- und CuZn-Legierungen. RegelmdaBig zum
Ausbessern von Kunstguss sowie dem Beschichten mit dem MIG und WIG

Anwendungsbereiche Automobil Industrie, Kunsthandwerk

Zugfestigkeit Rm 330 - 370 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) > 40 %
Technologische Harte 80 - 90 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung - HB

Leitfahigkeit - m/Qmm?2

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

Drahtelektroden [mm] 0811012 16]|20]|24
Verfigbare Durchmesser

WIG Stabe[mm] 1,6 ]| 20| 24132 ] 40
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300-15kg | BS300- 15kg
Verpackungen Stdbe Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuSn
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

AWS A5.7 ER Cu
DIN 1733 MW CuSn
Normen BS 2901 Pt3 c7
EN ISO 24373 S Cu 1898A-CuSn1MnSi
Werkstoffnummer 2.1006
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni n Sn
< 0,01 0,10-0,40 0,10-0,40 <0,10 - 0,50-1,00
Pb Fe P As Cu Others total
< 0,01 <0,03 <0,015 - Rest <0,20

Kupferdrahte fUr hohe Qualitat. Kann im MIG und WIG verfahren
verarbeitet werden. Die ausgezeichneten FlieBeigenschaffen machen es
geeignet zum Kupferschweien. Dank deoxidiernder Elemente, sind
porenfreie SchweiBndhte Herstellbar.

Beschreibung

Anwendungsbereiche SchweiBen von Kupfer, Elektrotechnik

Zugfestigkeit Rm 210 - 245 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5do) -%
Technologische Harte 60 - 80 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung - HB

Leitfahigkeit 15 - 20 m/Qmm?

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priffemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

Drahtelektroden [mm] 0811012 16]|20]|24
Verfigbare Durchmesser

WIG Stdbe[mm] 1,6 ]| 20| 24132 ] 40
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300-15kg | BS300- 15kg
Verpackungen Stdbe Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuSné
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

Deutsch, Version 26.05.2020

AWS AS5.7 ER Cu Sn-A
DIN 1733 MW CuSné
Normen BS 2901 Pt3 Cl1
EN ISO 24373 S Cu 5180A-CuSnéP
Werkstoffnummer 2.1022
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni Sn
<0,01 - - - 4,00-7,00
Pb Fe P As Others total
<0,02 <0,10 <0,01-0,40 - <0,20

Diese Legierung hat einen hohen Zinngehalt. Die Verarbeitung kann in den
Verfahren WIG und MIG stattfinden. Es ist ausgezeichnet dafir geeignet

Beschreibung Kunstguss zu reparieren. Ideal fur Oberfl&échen, es verbessert die Harte und
kann daher auch fur die Reparatur von verschlissenen Oberflachen

artdhnlicher Werkstoffe verwendet werden.

Anwendungsbereiche Reparatur von Oberfldchen

Zugfestigkeit Rm 320 - 360 N/mm?

Dehnung A5 (Lo=5d0) >25%
Technologische Harte 80 - 90 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung 130 HB

Leitfahigkeit 9 m/Qmm?2

Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min

Drahtelektroden [mm] 0811012 16]|20]|24
Verfigbare Durchmesser

WIG Stabe[mm] 1,6 ]| 20| 24132 ] 40
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300-15kg | BS300- 15kg
Verpackungen Stdbe Karton mit 10kg oder 25kg (x 1000mm Lange)

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuMn13Al7
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

AWS A5.7 ER Cu MnNiAl
DIN 1733 MW CuMn13AI7
Normen BS 2901 Pt3 C22
ENISO 24373 S Cu 6338 - CuMn13AI8Fe3Ni2
Werkstoffnummer 2.1367
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni n Sn
70-8,5 <0,10 11,00 - 14,00 1,50 - 3,00 <0,15 -
Pb Fe P As Cu Others total
<0,02 2,00 - 4,00 - - Rest <0,50

Der SchweiBdraht MIG WELD MW CuMn13Al7 ist ein SchweiBzusatz, der
Magnesium, Nickel und Aluminium enthdlt. Auftragsschweien un- und
niedriglegierter Stéhle wie zum Beispiel C-Mn-Stahle sowie Gusseisen,
welche Uber DiffusionsschweiBen gefugt werden.

Beschichtungen mit dieser Legierung sind bestandig gegen Korrosion,
Erosion und Kavitation.

Beschreibung

Ausgezeichnet geeignet in maritimen Anwendungen, Kraftwerksbau und

Anwendungsbereiche Chemieindustrie fUr die Produktion von Schrauben, Ventilen und
Armaturen.
Zugfestigkeit Rm 800 - 900 N/mm?
Dehnung A5 (Lo=5d0) >210%
Technologische Harte 180 - 220 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung 200 - 240 HB
Leitfahigkeit - m/Qmm?2
Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min
. Drahtelekfroden [mm] 12116
Verfugbare Durchmesser B
WIG Stabe[mm] -
Verpackungen Spulen S300-12,5kg | B300-15kg | BS300- 15kg

Verpackungen Stdbe -

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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MW CuUAI8Ni2
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

AWS A5.7 -
DIN 1733 MW CuAI8Ni2
Normen BS 2901 Pt3 Cc29
ENISO 24373 S Cu 6327 — Cu AI8BNi2Fe2Mn2
Werkstoffnummer 2.0922
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni n Sn
7,00 - 9,50 <0,20 0,50 - 2,50 0,50 - 3,00 <0,20 -
Pb Fe P As Cu Others total
<0,02 0,50 -2,50 - - Rest <0,40

Aluminiumbronze die Nickel, Magnesium und Eisen enthdlt. Der
Anwendungsbereich sind Beschichtungen von Stahl. Der Werkstoff weist
eine hohe VerschleiBfestigkeit sowie gute Eigenschaften gegen Korrosion
durch Seewasser und Chloride auf. Die hohe Festigkeit macht es geeignet
um Gusseisen zu SchweiBen. Eine Vorwdrmung ist fUr GroBe Werkstucke

Beschreibung

empfohlen.
Anwendungsbereiche -
Zugfestigkeit Rm 430 - 540 N/mm?
Dehnung A5 (Lo=5d0) 30%
Technologische Harte 130 - 150 HB
Elgenschaften Harte nach Kaltverfestigung - HB
Leitfahigkeit - m/Qmm?2
Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min
Verfigbare Durchmesser Drahtelektroden [mm] 1.0 1.2] 1,6
WIG Stabe[mm] -
Verpackungen Spulen B 300 - 15kg | BS 300 - 15 kg

Verpackungen Stdbe -

WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE

Kupferlegierungen | Seite 29



m”@ @D@Q@ Das Original Deutsch, Version 26.05.2020

MW CuUAI8Nié
Kupfer-Drahtelektroden und WIG-Stabe

AWS A5.7 ER Cu NiAl
DIN 1733 MW CuAI8Nié
Normen BS 2901 Pt3 C26
EN ISO 24373 S Cu 6328 CuAI9NiSFe3Mn2
Werkstoffnummer 2.0923
Chemische Zusammensetzung in %
Al Si Mn Ni n Sn
8,50 - 9,50 <0,10 0,60 - 3,50 4,00 - 5,50 <0,10 -
Pb Fe P As Cu Others total
<0,02 3,00 - 5,00 - - Rest <0,50

CUAINi-Draht zum artgleichen SchweiBen von Passungen. Das SchweiBgut
hat ausgezeichnete Korrosions- und VerschleiBeigenschaften, welche eine
Anwendung im maritimen Bereich sowie Anwendungen der Chemie oder

Beschreibung der Energieerzeugung ermoglichen, wie Schiffsschrauben Pumpen, und
Meerwasseranschlussen. Beschichtungen aus dieser Legierung auf Stahl
oder anderer Kupferlegierungen haben eine hohe Besténdigkeit gegen
Korrosion, Erosion und Kavitation.

Anwendungsbereiche Schiffspropeller, Pumpen, Chemische Industrie, Energieerzeugung
Zugfestigkeit Rm 450 - 560 N/mm?
Dehnung A5 (Lo=5d0) 10%
Technologische Harte 150- 170 HB
Eigenschaften Harte nach Kaltverfestigung - HB
Leitfahigkeit - m/Qmm?2
Die genannten technologischen Eigenschaften sind als Richtwerte anzusehen. Priftemperatur 20°C
Schutzgas DIN ENISO 14175-11 | Gasfluss 14-18 I/min
. Drahtelekfroden [mm] 10[1.2] 16
Verfugbare Durchmesser B
WIG Stabe[mm] -
Verpackungen Spulen B 300 - 15kg | BS 300 - 15 kg

Verpackungen Stdbe -
WEITERE DURCHMESSER UND VERPACKUNGEN AUF ANFRAGE
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Spulen und Verpackungen

WIG Stabe D350 40KG

$200 2KG - 5kg $300 12,5KG - 15KG

200

B300 12,5KG - 15KG

300
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Grof3gebinde

GroBen der Fasser

Durchmesser / Breite
der Fasser[mm]

PAKS52

PAK52
Jumbo

PAK65S
PAK65M
PAK75L
PAK75XL

PAKS52

L-200kg

:|» 100kg

£

£

o

co

M~
£
Elle———ro
I 520mm
o

560mm

S * 950mm

520
520
600

650
650
750
750

PAKG5

650mm

Deutsch, Version 26.05.2020

Jumbo Pack
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b

Gewichi

Hohe [mm] kgl
390 100
780 200
900 200 - 250
560 200 - 250
950 400
550 300
1100 600

b@ @/4\ Jumbo .
250k
g soomem I~ 250kg

400kg
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Lubehor fOr GroBgebinde

Artikelnummer

CONEFUT80KG

CONEFUT650

CONECARRE

CONEFUT750

LEVAGE

GREENLINER

Liner_ECé

TIRETTE

Beschreibung

Kunststoffhaube fir ,,PAK52"

Schitzt das innere des Fasses gegen
Verschmutzung und ermébglicht den
Anschluss eines ZufUhrschlauches.

Kunststoffhaube fir ,,PAK65“

Schutzt das innere des Fasses gegen
Verschmutzung und ermoéglicht den
Anschluss eines ZufGhrschlauches.

Kunstistoffhaube fir Jumbo Fass 140kg

Schutzt das innere des Fasses gegen
Verschmutzung und ermdglicht den
Anschluss eines ZufGhrschlauches.

Kunststoffhaube mit Adapter fur
»PAK75"

Schutzt das innere des Fasses gegen
Verschmutzung und ermoglicht den
Anschluss eines ZufUhrschlauches.

Hebetraverse

FUr unsere Fasser von PAK52 bis PAK75 bis
zu 500kg Fullgewicht.

Drahffuhrungsschlauch

Der ZufUhrschlauch wird mit 2
Anschlussticken als Meterware geliefert.
Der GroBe Innendurchmesser ermoglicht
eine reibungsarme Férderung des Drahtes.
Der verwendete Werkstoff HDPE weist einen
niedrigen Rauhheitswert und Reibungs-
koeffizienten sowie eine hohe
Abriebfestigkeit auf.

Mindestbestellmenge 5m.

Drahtfurhungsschlauch ECé

Der ZufUhrschlauch wird als Teleskopteil zur
zwischen Fass und Drahtvorschub
verwendet

Schnellanschluss

mit Keramikeinlauf.

Zubehor | Seite 33
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Schnellanschluss A4S G'/4*
A4S 5.&!‘:‘ Auf Nachfrage
mit G1/4" Gewinde | e

Schnellanschluss Fronius ASFRO

A5FRO Auf Nachfrage
FUr Fronius Vorschubgerate
Anschluss A16F4

Al6F4 Mit selbstscheidendem Gewinde fUr Auf Nachfrage
DrahtfGhrungsschlauch EC4
Anschluss A16F6

Al6F6 Mit selbstscheidendem Gewinde fir AufNachfrage

DrahtfGhrungsschlauch ECé

Kunststoff Fuhrung A4LH
A4LH > ————-- Auf Nachfrage
zum FUhren des Drahtes im Anschluss.

Teleskpadapter: Fass an Drahtvorschub

Zum AnschlieBen eines Fasses mit oder ohne Drahtrichtwerk. Der Draht ist vor Staub und anderen Verunreinigungen
geschutzt. Durch Ineinanderschieben kann das Fass einfach gewechselt werden.

ASFRO Schnellanschluss Fronius
A16F6 EC-6 Anschluss

A4LH Kunststofffiihrung

Liner _EC6 Drahtfihrschlauch
Greenliner Drahfiihrschlauch EC4
A16F4 EC-4 connector

A4LH Kunststofffihrung

A4S Schnellanschluss
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Lubehor fUr die Enthahme von 4XXX Legierungen

Artikelnummer

DBL380/580
DBL400/640
DBL450/740

BILLESBOIS

BILLESBOIS5S

BILLESBOISTRAITE

BILLESBOISS5TRAITE

Beschreibung

Doppelkonus fur das MIG WELD Jumbo Fass
Doppelkonus fur das MIG WELD PAK&é5 Fass
Doppelkonus fur das MIG WELD PAK75 Fass

Durch Einsatz des Doppelkonus kann auf den
Innenzylinder sowie die Holzkugeln in unseren
F&ssern verzichtet werden. Der Durchmesser ist
genau auf den Spulungsdurchmesser unserer
Fasser abgestimmt. Die Kabelbinder erfullen die
Aufgabe der Holzkugeln und Halten den Draht
unten. Der obere Ring fUhrt den Draht und
verhindert das Uberschlagen.

Holzkugeln mit dem Durchmesser 40mm

Zur Vermeidung, dass der Draht sich beim
Entnehmen aufstellt und Knoten bilden kann. Zur
Verwendung bei Fé&ssern mit Innenzylinder. 70
Kugeln Je Packung

Holzkugeln mit dem Durchmesser 55mm

Zur Vermeidung, dass der Draht sich beim
Entnehmen aufstellt und Knoten bilden kann. Zur
Verwendung bei Fassern mit Innenzylinder. 70
Kugeln Je Packung

Holzkugeln mit dem Durchmesser 40mm
(Fungizid behandelt)

Zur Vermeidung, dass der Draht sich beim
Entnehmen aufstellt und Knoten bilden kann. Zur
Verwendung bei Fassern mit Innenzylinder. 70
Kugeln Je Packung

Holzkugeln mit dem Durchmesser 55mm
(Fungizid behandelt)

Zur Vermeidung, dass der Draht sich beim
Entnehmen aufstellt und Knoten bilden kann. Zur
Verwendung bei Fassern mit Innenzylinder. 70
Kugeln Je Packung
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Lubehor fUr die Enthahme von 5XXX Legierungen

Artikelnummer Beschreibung Preis
PAYOFFSYSTEM80 Drahtentnahmesystem fur ,PAK52",

PAYOFFSYSTEM400/580  Drahtentnahmesystem Jumbo-Fass A
PAYOFFSYSTEM400/640  Drahtentnahmesystem fir ,,PAKé65* ‘ t
PAYOFFSYSTEM380/740  prghtentnahmesystem fiir ,,PAK75“ ;

g g’;\ , Auf Nachfrage
zur Ausspulung von 5XXX Aluminium- und .
Kupferlegierungen, ermoglicht eine bessere ‘s

FUhrung des Drahtes und hilft

Knotenbildung zu vermeiden.

e

Lubehor zur Vermeidung von Knotenbildung

Artikelnummer Beschreibung Preis

Drahtrichtwerkt mit 2 Ebenen und je 5
Rollen

Dieses wird eingesetzt, wenn die Installation
vor Ort kein Storungsfreies Fordern des
Drahtes ermoglicht. Dieses Richtwerk kann
zum Richten von 4XXX Legierungen
eingesetzt werden.

GALETDRESSEURSXS Auf Nachfrage

Drahtrichtwerkt mit 2 Ebenen und je 7
Rollen

Dieses wird eingesetzt, wenn die Installation )
GALETDRESSEUR vor Ort kein Stérungsfreies Fordern des Auf Nachfrage
Drahtes ermoglicht. Dieses Richtwerk kann 3\
zum Richfen von Aluminium der 4XXXer ’
und 5XXXer Reihe sowie Kupfer-
Legierungen eingesetzt werden.

Rollen mit Lager fur Drahtrichiwerk

Einbaufertig fur das Drahtrichtwerk fir @
1,20 mm Aluminium — und
Kupferdrahtelektroden

GALET1.2 Sie bendfigen:
10 Rollen fUr Drahtrichtwerk

GALETDRESSEUR5X5 und
14 Rollen fUr Drahtrichtwerk
GELETDRESSEUR7X7

Auf Nachfrage

MOQ ist eine Rolle
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PLAQUE

BRASS520

BRAS650

Montageplatte fur Richtwerk

FUr die Richtwerke mit 5 und 7 Rollen je
Ebene. Passend fUr die oben aufgefUhrten
Hauben.

Entnahmefinger
FUr PAKS52

zur Montage in der Kunststoffnaube des
Fasses. Dieser wird eingesetzt, um das
Uberschlagen des Drahtes im Fass zu
vermeiden

Entnahmefinger
for MIG WELD ,,PAK65" & Jumbo-Fass

zur Montage in der Kunststoffhaube des
Fasses. Dieser wird eingesetzt, um das
Uberschlagen des Drahtes im Fass zu
vermeiden

Zubehor fOr GroBspulen

Artikelnummer

DF40

ADAPTATEUR

ADAPTATEURB400

Beschreibung

Drahtforderer DF40

FUr den Einsatz von B400-18kg und B400-
40kg Spulen konzipiert. Die Interne
Regelung ermdglicht einen Betrieb ohne
Synchronisierung mit dem Drahtvorschub
des SchweiBgerates. Durch auf einem
Schwebebalken gelagerte Rollen kann
auch bei hoéheren
Drahtvorschubgeschwidigkeiten mit  sehr
geringen Forderkraften gearbeitet werden.
Der Drahtfoderer ist beheizt.

Adapter fur B400-18kg

zur Verwendung mit B400 18kg Spulen.
Beinhaltet 2 Halbschalen, 2 Verbinder.

Adapter fur B400-40kg

zur Verwendung mit B400 40kg Spulen.
Beinhaltet 2 Halbschalen, 2 verldngerte
Verbinder.
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ADAPTPLEXI

ADAPTCOMPLET

Adapter mit Plexiglasabdeckung

zur Verwendung mit B400 40kg Spulen.
Beinhaltet 2 Halbschalen, 2 verldngerte
Verbinder, Plexiglasscheibe.

Komplettsatz Adapter

fOr B400 40kg Spulen. Wie ADAPTERPLEXI
jedoch mit Welle zum Einsatz in DF40
Drahtférderer.

Spulenadapter B400-40kg

fUr B400 Spulen (ohne Aufnahmedorn und
Bremse)

Dorn fir Spulenadapter B400-40kg

Mit Bremse

Stand zum Abspulen von B400 Spulen

FUr einfache Automatisierungsldsungen
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WELD-TEC

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1
Tel; +43(0) 335221088 - 0
Fax:  +43(0)335221088-3
E-mail:  office@weld-tec.com

www.weld-tec.com

welding .
cutting .
automation.
service.
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